	考试科目代码：822
	考试科目名称：机械制造工艺学

	一、考试要求：

	      要求学生准确掌握机械械加工工艺规程的制订、机床夹具设计原理、机械加工精度、加工表面质量、典型零件加工工艺的知识和方法。
 

	二、考试内容：

	第一章       机床夹具设计

一、了解夹具概念

二、掌握工件的定位方式、定位原理、常用夹具机构
三、掌握定位误差、夹紧力的计算

四、典型夹具设计方法与步骤

五、典型夹具设计方法与步骤

六、斜揳夹紧机构夹紧力计算

七、螺旋夹紧机构夹紧力计算

八、掌握凸轮夹紧机构的设计方法
第二章        机械加工精度
一、掌握加工精度、加工误差和原始误差
二、掌握误差性质
三、掌握受力变形、受热变形、内应力对机械加工精度的影响
四、了解测量误差的产生

五、掌握误差分析的方法
六、掌握提高加工精度的方法

第三章       工艺规程制定
一、理解工艺规程的作用、概念
二、掌握零件工艺制定规程的步骤
三、掌握毛坯、粗精基准、表面加工方法的选用原则、
四、掌握典型表面的加工路线、加工顺序的安排、热处理工序的安排方法
五、掌握经济性分析方法
六、理解加工余量及影响因素
第四章     工艺尺寸链、装配尺寸链
一、了解工艺尺寸链、装配尺寸链的概念
二、掌握确定封闭环、增环、减环的方法

三、掌握工序间尺寸和公差的计算

四、熟练掌握工艺尺寸链的计算方法
五、熟练掌握装配尺寸链的计算方法
六、了解装配尺寸链得到种类及建立方法

第五章   机械加工的表面质量
一、理解机械加工质量含义
二、掌握表面质量对零件使用性能的影响
三、掌握影响加工表面粗糙度的因素
四、掌握物理机械性能的影响因素
五、了解机械加工中振动的特征
六、掌握提高表面质量方法与措施
第六章    特种加工
一、了解特种加工的基本内容
二、了解电火花加工、点火线切割加工的过程
三、了解电子束、离子束加工的特点


	三、题型及比例：

	 
    选择题20分；判断题20分 ；简答题40分；计算题20分；综合题50分。  
 

	四、参考书目

	王启平主编，《机械制造工艺学》（第5版），哈尔滨工业大学出版社；王先逵主编，《机械制造工艺学》，（“十一五”国家级规划教材）(国家精品课教材)机械出版社；陈明主编，《机械制造工艺学》，哈尔滨工业大学出版社（21世纪教材）


